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項目背景
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業
界
難
題 •沖壓生產非常依賴員工經驗

•難以發現沖壓機/模具故障

•沖壓產品質量不穩

解
決
方
案 •利用數碼化系統管理生產

•基於實時數據優化工藝參數

•利用實時數據監控產品質量

•預測性維護



工業4.0數碼化技術路線圖
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自我適應

及學習
(4i)

預測性分析

及人工智能
(3i)

實時數據

處理和集成
(2i)

實時數據

可視化
(1i)

連接及

數據安全
(0i)

數據分析



關鍵參數
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機器狀態
=𝑓 功率,振動,聲音

模具狀態
=𝑓 振動,聲音,材料

產品質量
=𝑓 機器狀態,模具狀態,沖壓力,行程

傳感器選擇

振動傳感器（振動）

壓力傳感器（沖壓力）

功率傳感器（功率）

位移傳感器（行程）

麥克風（聲音）



實驗結果
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建立分析模型
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分析軟件
(e.g. 

TensorFlow)

實時數據

理論

經驗

數據分析模型

改善

實時數據

數據挖掘
(Data Mining)
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如想更深入了解此技術，
請聯絡

温烱新, Sam WAN
工程主任

電話：2788 5099

samwan@hkpc.org
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